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Thành phố Hồ Chí Minh, ngày 28 tháng 11 năm 2015


KẾ HOẠCH GIẢNG DẠY PHAY CĂN BẢN LẬP TRÌNH VÀ VẬN HÀNH (TUẦN 4)
(Lớp Lập Trình Gia Công CNC Nhiều Trục)
	TT
	Nội dung
	Thời gian

	1.
	HỆ TRỤC TOẠ ĐỘ (Phần 2)
	Thứ Hai (14/12)

	
	Lý thuyết:

1. Chuẩn máy, chuẩn dao, chuẩn tham chiếu…
2. Các thao tác đo dao, thiết lập chuẩn máy,…

Thực hành:
3. Bài tập thực hành đo dao, thiết lập chuẩn phôi, …
	7h30 – 8h30

8h30 – 11h30
13h00 – 17h00

	2.
	LẬP TRÌNH PHAY FANUC (Phần 1)
	Thứ Ba (15/12)

	
	Lý thuyết:

1. Nhóm lệnh nội suy: G0, G1, G2, G3
2. Nhóm lệnh chức năng phụ: M3, M4, M5, M30
3. Chu trình cắt gọt: G81, G82, G83, G84
Thực hành:
4. Bài tập thực hành và vận hành cắt gọt trên máy Mill55
	7h30 – 8h00
8h00 – 9h00
9h00 – 11h30

13h00 – 17h00

	3.
	LẬP TRÌNH PHAY FANUC (Phần 2)
	Thứ Tư (16/12)

	
	Lý thuyết:

1. Hiệu chỉnh bán kính dao: G41, G42, G40
2. Phương thức lập trình: G90, G91
Thực hành:
3. Bài tập thực hành và vận hành cắt gọt trên máy Mill55
	7h30 – 8h00

8h00 – 9h30

13h00 – 17h00

	4.
	LẬP TRÌNH PHAY FANUC (Phần 2)
	Thứ Năm (17/12)

	
	Lý thuyết:

1. Nhóm lệnh vệ hệ toạ độ: G15, G16, G52, G54 – G59

2. Bài tập ví dụ

Thực hành:
3. Bài tập thực hành và vận hành cắt gọt trên máy Mill55
	7h30 – 8h30

8h30 – 11h30

13h00 – 17h00
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